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OSTRZEŻENIE !!!
Osoby, które nie zapoznały się z treścią instrukcji obsługi nie powinny obsługiwać, przeprowadzać montażu 
czy konserwacji wciągnika. Nieprzestrzeganie instrukcji lub określonych ograniczeń może prowadzić do obrażeń 
i / lub szkód materialnych.

1. PRZEZNACZENIE URZĄDZENIA

2. BUDOWA WCIĄGNIKA

Konstrukcja wciągnika odpowiada wymaganiom określonym przez Dyrektywę Parlamentu Europejskiego oraz 
Rady Europy 2006/42/UE wprowadzoną do polskiego ustawodawstwa Rozporządzeniem Ministra Gospodarki 
z dnia 21 października 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagań dla maszyn. 
Przy ocenie wyrobu wzięto pod uwagę normy zharmonizowane z ww. dyrektywami:

· P olska Norma PN-EN ISO 12100, listopad 2012 r. - Bezpieczeństwo maszyn. Ogólne zasady projektowania. 
   Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

· P N-EN 13157+A1:2009E Dźwignice – Bezpieczeństwo – Ręcznie napędzane urządzenia podnoszące.

Wciągnik łańcuchowy typ WLK, o nośności: 0,5 t; 1 t; 1,5 t; 2 t; 3 t; 5 t; 10 t, 20 t, 30 t i 50 t (dalej zwany wciągnik) 
skonstruowany jest wyłącznie do ręcznego podnoszenia, opuszczania i/lub ciągnięcia luźnych ładunków 
w dowolnym kierunku na stanowisku pracy.
Masa ładunku przy podnoszeniu lub siła rozciągająca łańcuch podczas ciągnięcia nie może przekroczyć podanej 
dopuszczalnej nośności.

wyrywanie korzeni drzewprzenoszenie produktów
z jednego miejsca na drugie

instalacja pomp
wodnych

układanie przewodów
 i rurociągów

2.1 Opis materiałów wykorzystanych do konstrukcji wciągnika

· G łówne części wciągnika wykonane są ze stali konstrukcyjnej oraz żeliwa, wkładki hamulca wykonane są 
   z mosiądzu lub materiału metalowo-ceramicznego, obudowa zewnętrzna malowana proszkowo.

· W łaściwe użytkowanie wciągnika tzn. konserwacja oraz dbałość o prawidłowe dokręcanie i zabezpieczanie 
   wszystkich elementów powoduje, że brak jest dostępu pyłu węglowego do okładzin ciernych hamulca.

· P rędkość łańcucha jest mniejsza niż 1 m/s i nie wymaga specjalnych zabezpieczeń.

· P oszczególne elementy wciągnika nie ocierają się o siebie lub ocierają się o siebie z bardzo małą prędkością, 
   co powoduje, że nie mamy do czynienia ze wzrostem temperatury na obudowie i poszczególnych elementach.

2.2  Konstrukcja wciągnika

Informacje umieszczone na tabliczce znamionowej wciągnika

KOMSTAL Michał Kowejsza
Nazwa wprowadzającego
wyrób na rynek Unii Europejskiej                                         
Adres wprowadzającego                    ul. gen. Maczka 71B, 32-310 Bielsko - Biała
                                                                                NIP 786 206 98 37
Typ / model produktu                              Wciągnik WLK / Model HSZ-A619
Nośność / udźwig                                                     np. 2 Ton
Numer fabryczny , S / No                                   xxxxxxxxxxxxxxxxx
Rok produkcji                                                                np. 2019
Oznaczenie CE

OSTRZEŻENIE !!!
Przed montażem, uruchomieniem czy konserwacją obsługa winna zapoznać się z treścią instrukcji. Niedopełnienie tego 
wymogu bądź nieprzestrzeganie przedstawionych tu procedur może spowodować straty materialne bądź skutkować 
poważnymi obrażeniami ciała.
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Elektryczne wciągniki łańcuchowe przeznaczone są do pionowego podnoszenia i opuszczania, jak też do poziomego 
przemieszczania ładunków wzdłuż dwuteowej belki jezdnej prostej lub krzywoliniowej (tory jezdne, żurawie, suwnice, 
wciągarki bramowe). 

Zastosowanie:

  ·  stosowany zwłaszcza w budownictwie, górnictwie i wszędzie tam, potrzeba manipulować ciężarami,

  ·  służy do podnoszenia i holowania ciężarów.

Właściwości:

  ·  silnik jednofazowy (napięcie 230V) lub trójfazowy (napięcie 380V),

  ·  wszystkie części wciągnika wykonane są ze stali, lekki korpus z odlewanego ciśnieniowo aluminium, 

   ·  łatwa i wygodna obsługa, p rosta i solidna konstrukcja,

  ·   obrotowe haki - ładunkowy i w korpusie ze stali stopowej odpornej na rozciąganie,

  ·  kontrola niskiego napięcia, 

  ·  wyłącznik bezpieczeństwa, 

  ·  wciągnik wyposażono w mechanizm kontroli przeciążenia, aby zapobiec negatywnym skutkom przeciążenia,

  ·  hak posiada automatyczny mechanizm blokujący, ktory zapobiega ślizganiu się podwieszonego ładunku,

  ·  silnik elektryczny posiada ochronę termiczną na wypadek nadmiernego wzrostu temperatury wskutek długiego 
      użytkowania; mechanizm ten odcina zasilanie silnika chroniąc go w ten sposob przed uszkodzeniem,

  ·  wciągnik wyposażono w ogranicznik pozycji dolnej i górnej oraz wyłącznik awaryjny, co pozwala operatorowi na 
      odcięcie zasilania w przypadku zagrożenia,

  ·  sprzęgło cierne - przestawiające silnik na bieg jałowy, zapobiegające uszkodzeniu, 

  ·   korpus klasa ochrony IP 55, silnik IP-54,

  ·    możliwość przesuwania łańcucha (bez obciążenia),

  ·   hamulec zabezpieczający przed niezamierzonym opuszczeniem ładunku,

  ·  p ojemnik do przechowywania łańcucha - ochrona przed zanieczyszczeniem brudem i pyłami,

  ·   temperatura pracy -25°C - 40°C, 

   ·  zakres udźwigu (t): 0,25; 0,5; 1,0; 2,0;3,0; 5,0,

  ·   standardowa wysokość podnoszenia 3 m,

  ·  konstrukcja wciągarki odpowiada wymaganiom Dyrektywy Parlamentu Europejskiego oraz Rady Europy  98/37/ES.
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Elektryczny wciągnik łańcuchowy serii SHH przeznaczony jest do pracy w normalnych warunkach eksploatacji do 
podnoszenia ładunków; wciągnika nie należy używać do podnoszenia osób.
W instrukcji użyto szereg znaków do określenia zakresu i stopnia niebezpieczeństwa.

Niebezpieczeństwo.
Wysoki stopień zagrożenia nieuchronnie prowadzący do urazu,
okaleczeń i strat materialnych.

Niewłaściwe użytkowanie lub zaniedbywanie właściwej konserwacji wciągnika może pociągać za sobą poważne
skutki, na przykład gdy ładunek nie zostanie opuszczony do poziomu posadzki. Przed przystąpieniem do pracy
czy konserwacji operator winien zapoznać się z instrukcją obsługi i przestrzegać zasad bezpieczeństwa pracy.
Producent nie ponosi odpowiedzialności za uszkodzenia wywołane niewłaściwą obsługą. W przypadku
wykorzystywania wciągnika do zadań nietypowych, należy wcześniej skontaktować się z lokalnym
dystrybutorem.

Niebezpieczeństwo N

Zakaz ruchu pod podnoszonym 
ludzi ładunkiem i zakaz ruchu, 
gdy na przekraczać znamionowej
dole znajdują się ludzie. 

            

            
    

2. DEFINICJA ZNAKU

Stan zagrożenia.
Potencjalny stan zagrożenia. Może prowadzić do urazu, okaleczeń i
strat materialnych.

Ostrożnie!
Potencjalny stan zagrożenia. Może prowadzić do urazu, okaleczeń i
strat materialnych.

W zależności od warunkow pracy, znak stanowi ostrzeżenie o możliwości urazu. Jednak bez względu na rodzaj
znaku, należy zawsze przestrzegać zasad bezpieczeństwa pracy, a instrukcje obsługi przechowywać w miejscu
łatwo dostępnym dla operatora.

3. ZNAKI ZAKAZU

Zakaz podnoszenia 
i przewożenia 
ludzi 

Masa ładunku nie może
przekraczać znamionowej
masy ładunku.

3.1.  Zasady ogólne

DANGER!

WARNING!

CAUTION!

DANGER!

1t

2t
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Zakaz podnoszenia kilku Zakaz spawania haka z łańcuchem Nie używać śruby, śrubokrętu

ładunków, których masa cięgna. itp. do skracania

przekracza masę znamionowa łańcucha poprzez 

udźwigu. zawiązanie węzła.

Uwaga:  Przed przystąpieniem do pracy upewnić się, ze w pobliżu nie ma innych osób; w razie konieczności 
odgrodzić obszar pracy wciągnika.
Operatorzy, którzy nie zapoznali się z treścią instrukcji i oznakowaniem, nie mogą obsługiwać wciągnika.

3.2.  Kontrola przed przystąpieniem do pracy
                                  

Uwaga
Instrukcja jest przeznaczona dla operatora wciągnika.  Przed przystąpieniem 
do pracy należy zapoznać się z jej treścią i zasadami bezpieczeństwa.

Stan zagrożenia.   
        Nie używać w przypadku odkształcenia czy pęknięcia haka;    
        skontaktować się z producentem lub punktem sprzedaży.  Wymienić części.  

                                  Nie używać części niedostarczonych przez producenta czy dostawcę.

Stan zagrożenia.   
       Nie przeprowadzać napraw łańcucha podnośnikowego zainstalowanego na wciągniku. 

                       
Uwaga
Przed załadowaniem należy wlać do reduktora 0,7 kg oleju przekładniowego 
L-CKD-100.

                       

Uwaga
Na powierzchnię łańcucha nałożyć olej przekładniowy lub smar wapniowy.
Nie używać wciągnika bez uziemienia.

Uwaga !
Nie przystępować do pracy w przypadku splątania łańcucha.
Uwaga !
Wykonać wszystkie wymagane procedury wstępne.
Uwaga !
Ustalić masę podnoszonego ładunku i dobrać wciągnik odpowiedni do 
wykonywanego zadania i potrzebnej mocy.
Uwaga !
Sprawdzić górny i dolny wał haka pod kątem odkształcenia i luzu.
Uwaga !
Ręcznie sprawdzić krańcowe pozycje pracy pod kątem nieprawidłowości.
Uwaga !
Łańcuch wciągnika wykonano ze specjalnego stopu stali:  łańcucha nie 
należy spawać ani naprawiać.
Uwaga !
Przy pracach w temperaturze poniżej 0o C sprawdzić, czy hamulec nie 
uległ oblodzeniu.

    

WARNING!

CAUTION!

                                  

CAUTION!

                                  

CAUTION!

WARNING!
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3.3.  Zasady ostrożnej pracy

Stan zagrożenia

Nie używać wciągnika Nie używać                   Nie przechylać ładunku pod katem
uszkodzonego lub z większym niż 12 st. od pionu.
pękniętym łańcuchem

Nie podwieszać ładunku Łańcuch nie może przechodzić  Nie wykonywać prac spawalniczych czy
na samym czubku haka przez żadne przeszkody, jak np.  cięcia, kiedy ładunek już został podwieszony.

płytę stalową.  

Nie huśtać podwieszonym ładunkiem.

                  Stan zagrożenia Nie używać wciągnika uszkodzonego lub który 
pracuje nienormalnie.

Stan zagrożenia Nie wykonywać nagłych przesuwów ładunku w 
górę i w dół.

Stan zagrożenia Nie pozostawiać podwieszonego ładunku bez 
nadzoru.

Uwaga Przed przystąpieniem do pracy wyregulować 
odstęp łańcucha podnośnikowego, aby uniknąć 
uderzania ładunku.

3.4.  Zakończenie pracy 

Uwaga Po zakończeniu pracy należy sprawdzić, czy ładunek bezpiecznie leży na 
podłożu, aby uniknąć upadku.

Stan zagrożenia Po zakończeniu pracy, wyłączyć panel sterowniczy, aby nie dopuścić do 
            uruchomienia wciągnika przez osoby niepowołane.

3.5.  Kontrola i konserwacja wciągnika

Uwaga Dopilnować, aby upoważniony inspektor sprawdził i przeprowadził  
regularną konserwację wciągnika zgodnie z instrukcjami podanymi w 
rozdziale 4; w przeciwnym razie należy się skontaktować z producentem lub 
dystrybutorem, aby wciągnik skontrolować i poddać konserwacji.

Stan zagrożenia Łańcuch wykonano ze specjalnego stopu stali; nie spawać i nie naprawiać.

3.6.  Informacje dodatkowe

Uwaga Przy pracy w warunkach specjalnych (np. środowisko zasolenia, wody 
morskiej, kwasowe lub zasadowe, obecność materiałów wybuchowych) 
należy skontaktować się z producentem lub dystrybutorem.

Stan zagrożenia Nie używać wciągnika, który jest uszkodzony lub wymaga konserwacji.

4. Specyfikacja techniczna

 

4.1 Warunki pracy i środowisko

ZAKRES TEMPERATUR:  -20o C - +40 o

C.  Przy pracy w warunkach ekstremalnych należy się skontaktować z producentem bądź dystrybutorem.

Wilgotność względna:  ≤ 85%, urządzenie nie jest przystosowane do prac podwodnych.
Wysokość npm:  ≤  1000 m.

Wciągnik nie jest przystosowany do pracy w warunkach zagrożenia pożarem, wybuchem czy w 

WARNING!
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atmosferze żrącego gazu. Nie nadaje się do podnoszenia płynnej stali ani wyrobów trujących, łatwopalnych czy 
wybuchowych.

SHH-AM-050-2S

003 0,25t

A
Bez wózka 
elektrycznego

005 0,5t
1S 1 cięgno/jedna prędkość 

podnoszenia

010 1t
1D 1 cięgno/dwie prędkości 

podnoszenia

AM Z wózkiem 
elektrycznym

020 2t
2S 2 cięgna/jedna prędkość 

podnoszenia

D Niski pułap

030 3t 2D
2 cięgna/dwie prędkości 
podnoszenia

050 5t 4S
4 cięgna/jedna prędkość 
podnoszenia

100 10t 4D
4 cięgna/dwie prędkości 
podnoszenia

4.2.  Parametry techniczne

1. ELEKTRYCZNY WCIĄGNIK ŁAŃCUCHOWY

I
A      B

K

C                  D
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SHH-A-003-1S        0,25        2m/M6               40%                  7,0                0,9             5x15             1               44  

SHH-A-003-1D       0,25        2m/M6        26,6/13,4%       7,0 / 2,3       0,9 / 0,3         5x15             1               52 

SHH-A-005-1S        0,50        2m/M5               40%                  7,6                0,9           6,3x19            1               46  

SHH-A-005-1D       0,50        2m/M5       26,6%/13,4%     7,6 / 2,5       0,9 / 0,3      6,3x19             1               54 

SHH-A-010-1S        1,00        2m/M5               40%                  5,0                1,1              8x24             1               50  

SHH-A-010-1D       1,00        2m/M5       26,6%/13,4%     5,0 / 1,7      1,1 / 0,37        8x24             1              62 

SHH-A-020-1S        2,00        2m/M5               40%                  2,5                1,1             8x24             2               60  

SHH-A-020-1D       2,00        2m/M5       26,6%/13,4%    2,5 / 0,85     1,1 / 0,37     8x24                2              73 

SHH-A-030-1S        3,00        2m/M5               40%                  6,0                3,0          11,2x34           1             102  

SHH-A-030-1D       3,00        2m/M5       26,6%/13,4%     6,0 / 2,0       3,0 / 1,0      11,2x34           1             124  

SHH-A-050-1S        5,00        2m/M5               40%                  3,0                3,0          11,2x34           2             124  

SHH-A-050-1D       5,00        2m/M5       26,6%/13,4%     3,0 / 1,0       3,0 / 1,0    11,2x34            2             146

Model
Udźwig

(t)
Klasyfikacja

FEM/ISO
Klasyfikacja

ED

Szybkość
podnoszenia

(m/min)

Silnik
wciągnika

(Kw)

Wymiary
łańcucha

ładunkowego
(mm)

Cięgła
podnośnikowe

Masa ne�o
z łańc.
podn. 

dł 3m (kg)

SHH-A-003-1S         0,25          400               142               102             329               307             276              610                 31               

SHH-A-003-1D        0,25          400               142               102             334               307             276              610                 31               

SHH-A-005-1S         0,50          410               142               102             329               307             276              610                 31                

SHH-A-005-1D        0,50          410               142               102             334               307             276              610                 31               

SHH-A-010-1S        1,00           460               142               102             329               307             276             630                 38               

SHH-A-010-1D       1,00          460               142               102             354               307             276              630                 38               

SHH-A-020-1S        2,00          650               185                 59             329               307             276              720                 45              

SHH-A-020-1D        2,00          650               185                 59             354               307            276              720                 45              

SHH-A-030-1S        3,00          525               185               165             358               336             430              780                 45                

SHH-A-030-1D       3,00          525               185               165             471               336             430              780                 45              

SHH-A-050-1S        5,00          860               240               110             358               336             430              870                 61                

SHH-A-050-1D       5,00          860               240               110             471               336             430              870                 61               

Model
Udźwig

(t)
H min A                   B                  C                  D                  I                    J                   K                 

2. ELEKTRYCZNY WCIĄGNIK ŁAŃCUCHOWY
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SHH-AM-003-1S     0,25        3m/M6               50%                  7,0                0,9             13,5              0,2            135           5x15             1               71  

SHH-AM-003-1D    0,25        3m/M6       33,4%/16,6%     7,0 / 2,3       0,9 / 0,3      20 / 6,7    0,2 / 0,067     135           5x15             1               95 

SHH-AM-005-1S     0,50        2m/M5               40%                  7,6                0,9             13,5              0,2            135        6,3x19             1               72  

SHH-AM-005-1D    0,50        2m/M5       26,6%/13,4%     7,6 / 2,5       0,9 / 0,3      20 / 6,7    0,2 / 0,067     135        6,3x19             1               96 

SHH-AM-010-1S     1,00        2m/M5               40%                  5,0                1,1             13,5              0,2            135           8x24             1               76  

SHH-AM-010-1D    1,00        2m/M5       26,6%/13,4%     5,0 / 1,7      1,1 / 0,37    20 / 6,7    0,2 / 0,067      135           8x24             1             100 

SHH-AM-020-1S     2,00        2m/M5               40%                  2,5                1,1             13,5              0,4            135            8x24            2               97  

SHH-AM-020-1D    2,00        2m/M5       26,6%/13,4%    2,5 / 0,85     1,1 / 0,37     20 / 6,7     0,4 / 0,13      135            8x24            2             111 

SHH-AM-030-1S     3,00        2m/M5               40%                  6,0                3,0             13,5              0,4            140        11,2x34           1             154  

SHH-AM-030-1D    3,00        2m/M5       26,6%/13,4%     6,0 / 2,0       3,0 / 1,0       18 / 6       0,4 / 0,13       140        11,2x34           1             180 

SHH-AM-050-1S     5,00        2m/M5               40%                  3,0                3,0             13,5              0,75          142        11,2x34           2             192  

SHH-AM-050-1D    5,00        2m/M5       26,6%/13,4%     3,0 / 1,0       3,0 / 1,0      18 / 6        0,75/ 0,25     142        11,2x34            2             222

Model
Udźwig

(t)
Klasyfikacja

FEM/ISI
Klasyfikacja

FEM/ISI

Szybkość
podnoszenia

(m/min)

Silnik
wciągnika

(Kw)

Prędkość
przesuwu
(m/min)

Silnik
wózka
(Kw)

Kołnierz
belki

Wymiary
łańcucha

ładunkowego
(mm)

Cięgła
podnośnikowe

Masa ne�o
z łańc.
podn. 

dł 3m (kg)

SHH-AM-003-1S     0,25          398               142               102             319               273             340              650                 31              310              135 

SHH-AM-003-1D    0,25          398               142               102             329               273             340              650                 31              336              135 

SHH-AM-005-1S     0,50          398               142               102             319               273             340              650                 31              310              135  

SHH-AM-005-1D    0,50          398               142               102             319               273             340              650                 31              336              135 

SHH-AM-010-1S     1,00          460               142               102             319               273             340              650                 38              310              135 

SHH-AM-010-1D    1,00          460               142               102             349               273             340              650                 38              336              135 

SHH-AM-020-1S     2,00          650               185                 59             319               273             340              650                 45              312              135 

SHH-AM-020-1D    2,00          650               185                 59             349               273             340              650                 45              338              135 

SHH-AM-030-1S     3,00          525               185               165             358               336             370              810                 45              314              140   

SHH-AM-030-1D    3,00          525               185               165             471               336             370              810                 45              340              140 

SHH-AM-050-1S     5,00          860               240               110             358               336             410              850                 61              360              142   

SHH-AM-050-1D    5,00          860               240               110             471               336             410              850                 61              410              142 

Model
Udźwig

(t)
H min A                   B                  C                  D                  F                    J                   K                 M                 N . 

3. WÓZEK ELEKTRYCZNY
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DC-C-010-S         1           13,5             0,2           74-140         26           24              14            260           145           340             68             310          405

DC-C-010-D        1         20,0/6,7    0,2/0,67      74-140        33           24              14            260            145           340             68            336           405

DC-C-020-S         2          13,5             0,4            74-140        36           30              14            280            140           340             75             312          410     

DC-C-020-D        2         20,0/6,7    0,4/0,13     74-140        40            30              14            280            140           340             75            338           410   

DC-C-030-S        3            13,5             0,2         100-170        52           36              16             340            210           370             96           314           410  

DC-C-030-D       3         18,0/6,0     0,4/0,13    100-170       56           36              16             340            210           37 0             96           340           410

DC-C-050-S        3            13,5             0,75       100-170       68            40              22             380           205           410             110          360           410  

DC-C-050-D       5         18,0/6,0    0,75/0,25  100-170       76            4 0             22             380           205           410             110           410           410  

Model
Udźwig

(t)
Prędkość
przesuwu

  ·  kołnierz belki do wyboru
  ·  Silnik jednofazowy do wyboru
  ·  parametry podane powyżej dotyczą standardowego wciągnika 380V – 415V/50Hz/3PH.

4.3 Charakterystyka podstawowa

Wciągnik wyposażono w mechanizm kontroli przeciążenia, aby zapobiec negatywnym skutkom powodowanym 
przez przeciążenie.

Hak posiada automatyczny mechanizm blokujący, który zapobiega ślizganiu się podwieszonego ładunku.

Silnik elektryczny posiada ochronę termiczną na wypadek nadmiernego wzrostu temperatury wskutek długiego 
użytkowania.  Mechanizm ten odcina zasilanie silnika chroniąc go w ten sposób przed uszkodzeniem.

Wciągnik wyposażono w ogranicznik pozycji dolnej i górnej oraz wyłącznik awaryjny, co pozwala operatorowi na 
odcięcie zasilania w przypadku zagrożenia.

4.4  Klasyfikacja urządzenia i okres użytkowania

Użytkowanie urządzenia w sposób prawidłowy gwarantuje bezpieczeństwo i długi okres użytkowania.  Wciągnik 
elektryczny serii TBM SHH spełnia wymogi ISO/JIS oraz klasyfikacji FEM.

1. KLASYFIKACJA ISO / JIS 

Charakter ładunku Średnia wartość w m3
Średni dzienny czas pracy (godz)

Lekki

Średni

Ciężki

Bardzo ciężki

2. KLASYFIKACJA FEM

Charakter ładunku Średnia wartość w m3
Średni dzienny czas pracy (godz)

Kołnierz 
belki

Silnik 
wózka

Masa 
ne�o
(kg)

    A                B                C                D                F               G               M                N.
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5.  BEZPIECZEŃSTWO PRACY 

5.1  Deklaracja

Praca z nadmiernym ładunkiem może prowadzić do wystąpienia zagrożeń.  Przed przystąpieniem do pracy 
należy zapoznać się z niniejszym rozdziałem, a szczególnie z pkt. 1.2.

Przed uruchomieniem wciągnika należy sprawdzić, czy przestrzeń robocza spełnia przepisane warunki.

Sprawdzić, czy przestrzeń robocza zapewnia stabilną pracę wciągnika.

Sprawdzić widoczność i zapewnić specjalnego obserwatora pracy wciągnika.

5.2  Instalacja i próby

Ustawić wciągnik w pozycji stabilnej, podłączyć zasilanie, a następnie naciskać przycisk 'góra / dół' na panelu 
sterowniczym obserwując zachowanie wciągnika.  Jeżeli hak przesuwa się w górę i w dół, oznacza to, że 
poprawnie podłączono okablowanie.  Jeżeli po naciśnięciu przycisku kontrolnego na panelu sterowania hak nie 
porusza się,  oznacza to, że okablowanie zostało niepoprawne podłączone.  Należy przestawić kabel dwufazowy,
aby wciągnik pracował poprawnie.

5.3  Operacja załadunku

W przypadku uruchamiania wciągnika po raz pierwszy (albo po długim przestoju), należy najpierw przez 15 
minut obserwować pracę urządzenia bez ładunku, a jeżeli pracuje poprawnie, podwiesić ładunek.

6.  KONTROLA URZĄDZENIA

W celu zapewnienia ciągłej i poprawnej pracy urządzenia należy dokonywać okresowych kontroli wciągnika i 
wymieniać części uszkodzone, eliminując potencjalne zagrożenia dla bezpieczeństwa pracy.

Częstotliwość kontroli należy określić biorąc pod uwagę rodzaj użytkowania i charakter pracy, a także 
środowisko pracy oraz stan kluczowych komponentów wciągnika.  Kontrole dzielą się na kontrole codzienne i 
okresowe.

Kontrola codzienna:  przed przystąpieniem do pracy, operator lub specjalista dokonuje kontroli wzrokowej.

Kontrola okresowa:  kontrola przeprowadzana przez inżyniera specjalistę bądź personel techniczny, w zależności 
od rodzaju użytkowania.

6.1  Częste kontrole

Część Metoda Wymagany standard Działania

Tabliczka, znak 
ostrzegawczy

Kontrola wzrokowa Tabliczka czysta i wyraźna Wymienić

Panel sterowniczy

Kontrola wzrokowa Brak pęknięć Wymienić

Nacisnąć przycisk Stop bez
ładunku

Wciągnik zatrzymuje się, 
poprawny kierunek 
obrotu, po naciśnięciu 
przycisku Stop wciągnik 
może pracować.

Wymienić

Nacisnąć przycisk Start 
bez ładunku

Dolny hak daje się 
podnosić i opuszczać

Naprawić lub wymienić

Hamulec
Podnieść i opuścić 2 – 3 
razy bez obciążenia

Hamowanie poprawne 
bądź nieprawidłowe

Naprawić lub wymienić

Ogranicznik góra /  dół Podnieść hak do pozycji Po wybraniu dolnej pozycji Naprawić lub wymienić



Część Metoda Wymagany standard Działania

krańcowej bez ładunku

granicznej, silnik 
elektryczny zatrzymuje 
się, ale może pracować w 
odwrotnym kierunku

Łańcuch podnośnikowy Kontrola wzrokowa
Powierzchnia jest pokryta 
smarem, bez odkształceń i
pęknięć

Oczyścić, nasmarować, w 
razie potrzeby wymienić

Hak
Kontrola wzrokowa

Kontrola funkcji
Bez odkształceń, daje się 
przesuwać i obracać

Wymienić

Sprężyna krańcowa Kontrola wzrokowa Bez odkształceń Wymienić

6.2  Kontrola okresowa

Cześć Metoda Wymagany standard Działania

Panel sterowniczy
Sprawdzić funkcje obrót i 
stop

Przycisk stabilny, bez 
problemów

Naprawić

Zasilanie Zmierzyć woltometrem
±10% napięcia 
znamionowego

Sprawdzić zasilanie i 
okablowanie

Uziemienie
Sprawdzić punkt 
uziemienia

Mniej niż 0,1 Ohma Skorygować

Izolacja Zmierzyć omomierzem Powyżej 1,5 Ohma Wymienić część wadliwą

Rama wciągnika Kontrola wzrokowa Bez pęknięć i uszkodzeń Wymienić

Tabliczka znamionowa Kontrola wzrokowa Nośność musi być czytelna Wymienić

Śruba Kontrola wzrokowa
Bez poluzowania, nie 
brakuje Dokręcić

Praca nienormalna 
Podnoszenie i opuszczanie
przy małym ładunku

Wciągnik i silnik 
podnoszenia nie powinny 
wydawać nienormalnych 
dźwięków

Naprawić

Olej przekładniowy Kontrola wzrokowa
Stosownie do 
częstotliwości użytkowania

Dolać lub wymienić na 
nowy

Hamulec

Podnosić, opuszczać i 
zatrzymywać pod 
obciążeniem 
znamionowym

Zatrzymuje się po 
opuszczeniu, prędkość 
opuszczania nie może 
przekraczać o 1% 
prędkości podnoszenia

Naprawić

Ogranicznik obciążenia

Podnieść uziemiony ładu-
nek, łańcuch się wysuwa 
(w ciągu mniej niż 5 sek.),
następnie podnieść 
ładunek o ciężarze 
znamionowym

Może się przesuwać.
Może podnosić ładunek o 
ciężarze znamionowym

Skorygować i wymienić

www.exar.eu
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Cześć Metoda Wymagany standard Działania

Wyłącznik krańcowy
Podnieść ładunek o 
ciężarze znamionowym do
pozycji krańcowej

Wciągnik może się 
zatrzymać, przesuwać w 
kierunku odwrotnym, a 
sprężyna wykazuje 
nieznaczny luz

Naprawić lub wymienić

Zużycie łańcucha 
podnośnikowego

Pomiar

Nośność   standard – 
odmowa

Uwaga: koniecznie 
sprawdzić prowadnice 
łańcucha pod kątem 
zużycia

Wymienić

Odkształcenie łańcucha 
podnośnikowego

Kontrola wzrokowa

* bez odkształceń 
(deformacji)

* bez głębokich rys i 
wgnieceń

Wymienić

Łańcuch wciągnika z 
brakami spawalniczymi

Kontrola wzrokowa
Ostrzeżenie

bez braków spawalniczych
Wymienić

Łańcuch wciągnika 
skorodowany

Kontrola wzrokowa

Ostrzeżenie:  bez 
widocznych śladów rdzy, 
nasmarować łańcuch 
smarem

Wymienić

Hak Pomiar    Zapisać poniższy wymiar przy zakupie B, C
Wielkość przy pierwszym uruchomieniu.        

Wymiar do odrzucenia A, B, C Wymiar ponad 5% 
mniejszy w stosunku do pomiaru 

Nośność  A* (mm)   B (mm)  C (mm)
t   w normie  Std    Odrzucić       Std      Odrzucić

*  Powyżej podano wartości standardowe, ponieważ 
wymiarów nie można kontrolować w ogólnym zakresie 
tolerancji.  Przy zakupie wartość pomiaru można 
przyjąć za wartość standardową.  Odkształcenie i 
wydłużenie haka można później zmierzyć porównując 
do pierwotnego wymiaru.

Wymienić

Odkształcenie haka Kontrola wzrokowa

Bez widocznych 
odkształceń i pęknięć, 
zużycie szyjki haka w 
normie.  Bez głębszych 
pęknięć; śruba i wkręt nie 
mogą być obluzowane; 
bez problemów 
spawalniczych

Wymienić

Obrót haka Kontrola wzrokowa Hak obraca się normalnie Wymienić

Hak
Kontrola wizualna 
funkcjonowania

Zawleczka haka powinna 
się znajdować na czubku 

Wymienić

A

B

C
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Cześć Metoda Wymagany standard Działania

haka

Tabliczka             
Kontrola wzrokowa, 
inspekcja

Powinna pracować 
normalnie

Nie uruchamiać w razie 
braku haka, zawleczki 
bezpieczeństwa

Wymienić

Ostrożnie !
We wszystkich łożyskach należy co roku podczas konserwacji 

            uzupełniać smar Nr 1 na bazie litu.

Ostrożnie !
Ocenę kontroli dokonuje specjalista, tak aby po konserwacji wciągnik 

            pracował poprawnie.

Stan zagrożenia
Zakaz stosowania części niespełniających wymogów normy lub części 

           nieakceptowanych przez producenta.

7.  KONSERWACJA

7.1  Zasady ogólne

Niewłaściwa konserwacja może skutkować obrażeniami bądź śmiercią; jedynie wykwalifikowany personel może 
przeprowadzać konserwację wciągnika łańcuchowego.  W braku wykwalifikowanego personelu należy się 
skontaktować z dystrybutorem bądź producentem.

Ostrożnie
Zakaz używania wciągnika, który nie był poddawany konserwacji.

Po pracy sprawdzić wszystkie elementy zgodnie z instrukcją w roz. 5 pod 
kątem poprawnej pracy.
Wciągnik nie powinien być przechowywany z ładunkiem.
Wciągnik należy starannie czyścić.
Wciągnik przechowywać w miejscu czystym i suchym.
Zerwanie łańcucha może skutkować obrażeniami lub śmiercią.
Należy koniecznie starannie konserwować łańcuch podnośnikowy oraz 
sprawdzać poprawność jego działania.  Starannie konserwować i sprawdzać.

7.2.  Smarowanie

Koniecznie przeprowadzać smarowanie łańcucha podnośnikowego i szyjki haka.  Łańcuch podnośnikowy to 
bardzo ważny element wciągnika; w tym celu należy stosować olej mechaniczny (o konsystencji masła).

WARNING!

    
CAUTION!

    
CAUTION!

    
CAUTION!
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7.3  Usterki i usuwanie usterek

Usterki Przyczyny Sposób rozwiązania

Po włączeniu, wciągnik nie 
działa

Kabel jest niepodłączony bądź obluzowany, 
co powoduje brak zasilania

Sprawdzić i dokręcić wszystkie 
podłączenia

Uszkodzenie części elektrycznych Wymienić części uszkodzone

Po wyłączeniu ładunek opada 
podczas hamowania

Pył lub olej w tarczy hamulcowej Wyczyścić tarczę

Poważne uszkodzenie tarczy Wymienić tarczę

Łańcuch pracuje hałaśliwie
Brak smarowania

Nasmarować łańcuch olejem 
lub smarem

Uszkodzenie prowadnicy ładunku Wymienić prowadnicę ładunku

Prąd upływu

Niewłaściwe uziemienie Zapewnić dobre uziemienie

Duża wilgotność powietrza
Nie pracować w warunkach 
dużej wilgotności środowiska

Zakurzenie części elektrycznych
Dbać o czystość części 
elektrycznych

Poślizg przy podnoszeniu 
ładunku

Za duży luz ogranicznika ładunku Dokręcić ogranicznik ładunku

Przedłużenie haka
Ładunek umieszczony na czubku haka

Umieścić ładunek na środku 
haka

Zawiesie ładunku nieprawidłowe Dobrać właściwe zawiesie

Alarm falownika Zapoznać się z instrukcją falownika
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8.  ZAŁĄCZNIK

8.1.  Wykaz części elektrycznego wciągnika łańcuchowego  SHH (0.25T-2T)
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1 Tabliczka 23 Pierścień osadczy otworu 55 Komponenty elektryczne

2
Pokrywa skrzynki 
sterowniczej

24 Łożysko 56 Kabel zasilający

3 Podkładka gumowa 25
Pierścień uszczelniający 
wargowy

57 Zestaw panelu sterowniczego

4 Pokrywa przekładni 26 Zębatka łańcucha 58
Odbojnica łańcucha 
podnośnikowego

5 Uszczelka pierścieniowa 27 Uszczelka wargowa 59 Wał prowadnicy

6 Otwór wentylacyjny rdzenia 28 Łożysko 60 Prowadnica

7 Uszczelka wargowa 29 Silnik 61 Rama prowadnicy łańcucha

8 Pierścień otworu 30 Zespół hamulca 62 Płyta stała C

9 Nakrętka samoblokująca 31 Śruba silnika 63 Płyta stała mikro wyłącznika

10
Tuleje podkładki 
dystansowej A

32 Klucz płaski 64 Gniazdo mikro wyłącznika

11 Łożysko 33 Podkładka płaska 65 Mikro wyłącznik

12
Tuleje podkładki 
dystansowej B

34 Wentylator silnika 66 Dolna płyta ogranicznika 
pozycji

13 Płyta dociskowa cierna 35 Otwór wału 67 Odbojnica pozycji granicznej

14 Bieg 2 36 Pokrywa silnika 68 Sprężyna pozycji krańcowej

15 Tuleja wału 37 Wał ślimakowy 69 Zespół haka dolnego

16 Zespół tarczy ciernej 38 Uszczelka pierścieniowa 69-1 Rama haka dolnego

17
Sprężyna tarczy stożkowej 39 Koło zębate z 

wielowypustem
69-2 Tuleja pierścienia osadczego

18 Wałek zębaty 3 40 Otwór osadczy wału 69-3 Pierścień zatrzaskowy

19 Łożysko 41 Otwór osadczy wału 69-4 Łożysko

20 Uszczelka przekładni 42 Wałek zębaty 1 69-5 Hak dolny

21 Przekładnia 43 Wspornik wału 69-6 Koło pasowe

22 Zespół haka górnego 44 Łożysko 69-7 Iglica

22-1 Hak górny 45 Wałek zębaty 2 69-8 Wał koła pasowego

22-2 Zapadka bezpieczeństwa 46 Łożysko 69-9 Podkładka wału koła 
pasowego

22-3 Sprężyna 47 Łożysko 70 Łańcuch podnośnikowy

22-4 Kołek sprężynowy 48 Płyta podwieszona 71 Odbojnica łańcucha

22-5 Rama haka górnego 49 Podkładka gumowa 72 Pojemnik na łańcuch

22-6  Wał haka 50 Wtyczka

22-7 Otwór osadczy haka 51 Gniazdo

22-8  Zawleczka 52 Gniazdo

22-9 Kołek ramy haka górnego 53 Rama połączeniowa

22-10 Płyta wału haka  54 Płyta uszczelniająca
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8.2  Wykaz części elektrycznego wciągnika łańcuchowego  SSH (3T-5T)
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1 Tabliczka 26-7 Otwór osadczy wału haka 56 Kabel zasilający

2 Pokrywa skrz. sterowniczej 26-8 Zawleczka 57 Zestaw panelu sterowniczego

3 Odbojnica wału haka 26-9 Kołek ramy haka górnego 58
Odbojnica łańcucha 
podnośnikowego

4 Wał haka 27 Otwór osadczy 59 Wał prowadnicy

5 Pierścień wału 28 Łożysko 60 Prowadnica

6 Uszczelka pierścieniowa 29
Pierścień uszczelniający 
wargowy

61 Rama prowadnicy łańcucha

7 Podkładka gumowa 30 Zębatka łańcucha 62 Płyta stała C

8 Pokrywa przekładni 31
Pierścień uszczelniający 
wargowy

63 Płyta stała mikro wyłącznika

9 Uszczelka pierścieniowa 32 Łożysko 64 Gniazdo mikro wyłącznika

10 Otwór wentylacyjny rdzenia 33 Silnik 65 Mikro wyłącznik

11
Pierścień uszczelniający 
wargowy

34 Zespół hamulca 66
Dolna płyta ogranicznika 
pozycji

12 Pierścień osadczy otworu 35 Śruba silnika 67 Odbojnica pozycji granicznej

13 Nakrętka samoblokująca 36 Klucz płaski 68 Sprężyna pozycji krańcowej

14
Tuleje podkładki 
dystansowej B

37 Podkładka płaska 69 Zespół haka dolnego

15 Łożysko 38 Wentylator silnika 69-1 Rama haka dolnego

16
Tuleje podkładki 
dystansowej A

39 Otwór wału 69-2 Tuleja pierścienia osadczego

17 Płyta dociskowa cierna 40 Pokrywa silnika 69-3 Pierścień zatrzaskowy

18 Przekładnia 41 Wał ślimakowy 69-4 Łożysko

19 Tuleja wału 42 Uszczelka pierścieniowa 69-5 Hak dolny

20 Zespół tarczy ciernej 43
Koło zębate z 
wielowypustem

69-6 Koło pasowe

21 Sprężyna tarczy stożkowej 44 Otwór osadczy wału 69-7 Koło pasowe

22 Wałek zębaty 3 45 Otwór osadczy wału 69-8 Iglica

23 Łożysko 46 Wałek zębaty 1 69-9
Podkładka wału koła 
pasowego

24 Uszczelka przekładni 47 Łożysko 70 Łańcuch podnośnikowy

25 Przekładnia 48 Płyta podwieszona 71 Odbojnica łańcucha

26 Zespół haka 49 Podkładka gumowa 72 Pojemnik na łańcuch

26-1 Hak górny 50 Wtyczka

26-2 Zapadka bezpieczeństwa 51 Gniazdo

26-3 Sprężyna 52 Gniazdo

26-4 Kołek sprężynowy 53 Rama połączeniowa

26-5 Rama haka górnego 54 Płyta uszczelniająca

26-6 Wałek haka  55 Komponenty elektryczne
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8.3  Wykaz części – wózek elektryczny

  

1 Skrzynka sterownicza 20 Nakrętka kontrująca

2 Komponenty elektryczne 21 Podkładka płaska

3 Blokada bezpieczeństwa 22 Nakrętka z łbem o sześciokątnym gnieździe

4 Wał napędowy 23 Tuleja

5 Płyta prawa 24 Podkładka gruba

6 Sprężyna otworu 25 Podkładka cienka

7 Łożysko kulkowe 26 Kołek wyłącznika krańcowego

8 Podkładka płaska 27 Blok podłączenia

9 Pierścień wału 28 Tuleja toczna

10 Koło bierne 29 Wał tulei tocznej

11 Blok 30 Pierścień wału

12 Przekładnia 31 Płyta podłączeniowa

13 Koło czynne 32 Wieszak

14 Pierścień wału 33 Łożysko toczne

15 Podkładka płaska 34 Sprężyna otworu

16 Płyta lewa 35 Koło prowadzące

17 Wał koła 36 Wał koła prowadzącego

18 Przekładnia 37 Blok stały

19 Nakrętka z łbem o sześciokątnym gnieździe
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8.4  Schemat elektryczny

1. ELEKTRYCZNY W CIĄGNIK ŁAŃCUCHOWY  – Z JEDNĄ PRĘDKOSCIĄ

2. ELEKTRYCZNY W CIĄGNIK ŁAŃCUCHOWY Z WÓZKIEM ELEKTRYCZNYM – Z JEDNĄ 
PRĘDKOSCIĄ
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3. ELEKTRYCZNY W CIĄGNIK ŁAŃCUCHOWY – Z PODWÓJNĄ PRĘDKOSCIĄ

4. ELEKTRYCZNY W CIĄGNIK ŁAŃCUCHOWY Z WÓZKIEM ELEKTRYCZNYM – Z PODWÓJNĄ 
PRĘDKOSCIĄ
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8.5  Schemat połączeń

1. ELEKTRYCZNY W CIĄGNIK ŁAŃCUCHOWY  – Z JEDNĄ PRĘDKOSCIĄ

2. ELEKTRYCZNY W CIĄGNIK ŁAŃCUCHOWY Z WÓZKIEM ELEKTRYCZNYM – Z JEDNĄ 
PRĘDKOSCIĄ
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3. ELEKTRYCZNY W CIĄGNIK ŁAŃCUCHOWY – Z PODWÓJNĄ PRĘDKOSCIĄ

4. ELEKTRYCZNY W CIĄGNIK ŁAŃCUCHOWY Z WÓZKIEM ELEKTRYCZNYM – Z PODWÓJNĄ 
PRĘDKOSCIĄ
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9. Gwarancja oraz wsparcie serwisowe

W celach gwarancyjnych oraz wsparcia serwisowego należy kontaktować się z lokalnym sprzedawcą 
urządzenia.

KOMSTAL Michał Kowejsza
ul. gen. Maczka 71B,
43-310 Bielsko-Biała
NIP: 796 206 98 37 


